I.  WSTEP.

1. Podstawa opracowania.

Podstawami prawnymi opracowania sg:

- Inwentaryzacja budynku wykonana przez zesp6t autorski,

- Ustawa ,,Prawo Budowlane”,

- Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 12.04.2002r. w sprawie warunkow
technicznych jakim powinny odpowiada¢ budynki i ich usytuowanie.

- Rozporzadzenie Ministra Pracy i Polityki Socjalnej z dnia 26.08.1997r.w sprawie
ogolnych przepisow BHP

- Rozporzadzenie Ministra Pracy i Polityki Socjalnej z dnia 22.05.2003r. w sprawie
zasadniczych wymagan dla dzwigow i ich elementy bezpieczenstwa, wdraSajace do
prawa polskiego dyrektywe dzwigowa 95/16 WE,

- Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 3.07.2003 r. w sprawie szczegétowego
zakresu i formy projektu budowlanego.

- Polskie Normy: PN-EN 81/1/2002; PN-EN 81/2/2002; PN-EN 81-28/2004; PN-EN
81-58/2004; PN-ICE 60364.

- Katalogi i wytyczne producentow dzwigow

2. Cel opracowania.
Przedmiotem opracowania jest wymiana starych wind towarowych oddanych do
uzytku w dniu 16 stycznia 1989r. na nowe w miejsach istniejacych szybow windowych

Do zadan modernizacyjnych nalezy:

- dostosowanie wind do obowigzujacych wymogow bloku zywieniowego,
- dostosowanie do obowigzujacych przepisow bezpieczenstwa pozarowego,
- calkowita modernizacje maszynowni,

- wymiana instalacji elektrycznej w tym instalacji sterowania,

- calkowita wymiana konstrukcji no$nej windy.



CZESC OPISOWA.

Stan istniejacy

1.1 Czgs¢ konstrukcyjna.

Podstawowa funkcja budynku jest dydaktyka. Obiekt wzniesiono jako budynek mudowany z
podtuznymiscianami ostonowymi. Budynek posiada dwie kondygnacje, jest cze$ciowo
podpiwniczony, wykonany jest z elementow nie rozprzestrzeniajacych ognia. Budynek nie
posiada ogrzewanego szybu dzwigu towarowego. Istniejacy szyb windowy wykonany zostat
jako niezalezny oddylatowany trzon zelbetowy o wymiarach 90x1000 cm,

w ktorym uzytkuje si¢ dzwig towarowy typu PPD “towarowy”, nr fabr. 56048, rok
prodyukcji 1988 rok montazu 1989 produkcji Zaktadow Urzadzen Dzwigowych Warszawa,
0 udzwigu 100 kg. Na poszczegolnych kondygnacjach (tacznie z piwnica) wykonane sa
otwory drzwiowe na wysokosci parapetu

Omawiane szyby mieszcza sie wewnatrz ogrzewanego budynku i poprzez potaczenie
powietrzne z przestrzenig temperatura w szybie bedzie miata temperature w granicach
+15°C do +30°C.

Na poziomie dachu budynku nie ma maszynowni, maszynownia znajduje si¢ w nadszybiu

windy, czyli nad pigtrem.

1.2 Czes¢ elektryczna.

Wedlug opracowania branzy elektryczne;.

2. Stan projektowany.
2.1 Czes¢ konstrukceyjna.

Podstawowym kryterium doboru dzwigu sg kryteria dostosowawcze do obowigzujacych
przepisow, wymiary szybu windowego oraz mozliwosci zainstalowania urzadzenia w
maszynowni.

Przy doborze dzwigu positkowano sie informacjami technicznymi krajowych producentow
dzwigow.

Dobrano 2 dzwigi towarowe mate firmy DKG typu 100.45/0. Dzwig w peni
przystosowany dla w/w szybu windowego spetniajacy wymagania dla budownictwa
uzytecznosci publicznej oraz wymagania stawiane przez zamawiajacego.

Dopuszcza sie zastosowanie innego rodzaju dzwigu, ktory bedzie rownorzednym
jakosciowo i technicznie i spetniat bedzie wyzej wymienione warunki montazu i

przeksztatcen budowlanych.



Dane charakterystczne dobranych matych dzwigéw towarowych o udzwigu 100kg:

- Wszystkie drzwi dzwigu o odporno$ci ogniowej EI 60 z samozamykaczem,
- Typt dzwigu 100.45/0,

- Wysoko$¢ podnoszenia dla windy 1 5,66m oraz dla windy 2 8,70m,

- llo$¢ przystankow dla windy 1 — 2 przystanki, oraz dla windy 2 — 3 przystanki,

- Tlo$¢ dojs¢ — jedno,

- Kabiny nie przelotowe,

- Kabiny o wymiarach : szeroko$¢ 600mm glegokos$¢ 750 mm wysokos$¢ 800mm,

- Drzwi szybowe gilotynowe szeroko$¢ 600mm wysokos¢ 800mm,

- Prog drzwi na poziomie 50mm I 60 mm od podlogi ,

- Dostepna wysoko$¢ nadszybia 1400mm,

- Dostepna glebokos$¢ podszybia 600mm,

- Maszynownia na nadszybiu,
- Udzwig 100kg,
- Predkos¢ 0,45 m/s,

- Sterowanie przyciskowe zew.,

- Drzwi przystankowe gilotynowe o EI 60 z samozamykaczem,

- Zaladowanie jednostronne,

- Kabina wykonana ze stali nierdzwnej,

- Standard wykonania stal nierdzewna ,

- Zabezpieczenie elektryczne wedtug projektu branzy elektrycznej ,

- Przeciw waga w zestawie wedtug danych producenta,

- Liny no$ne $rednica, dtugo$¢, rodzaj stali wedtug danych producenta,

- Wciagarka -tarcza napedkowa wedtug danych producenta,

2.2 Demontaz.

demontaz istniejacych elementéw dzwigu z zachowaniem wszelkich obowiazujacych
norm i przepisow,

usunigcie zdemontowanych elementow dzwigu i przekazanie w obrgbie budowy (lub
wg innych ustalen utylizacja i przedstawienie dowodu utylizacji),

montaz urzadzen dzwigowych w szybie, maszynowni, w i na kabinie, na
przystankach,

uruchomienie urzadzenia, przekazanie uzytkownikowi.

Ze starego dzwigu nie pozostajg zadne element.



2.3 Prace budowlane.
- dostosowanie otworow drzwiowych do zainstalowania nowych drzwi,
- mycie i malowanie scian szybu i maszynowni i wykonanie ewentualnie wylewek

wyréwnujacych,

2.4 Gwarancja i wymagania od wykonawcy.

- okres gwarancji na nowo zamontowane urzadzenia musi wynosi¢ min.
60 miesiecy.

- musi by¢ zagwarantowany serwis zamontowanych urzadzen przez wysoko

wykwalifikowany wiasny personel firmy oraz catodobowe pogotowie dzwigowe.

- Po stronie wykonawcy nalezy wykonanie pelnej dokumentacji technicznej dla dozoru

technicznego | wykonanie skutecznego odbioru wind przez urzad dozoru technicznego.

2.5 Uwagi koncowe

1. Przed przystapieniem do robot budowlanych wszystkie wymiary uzgodnié
z dostawca windy.

2. Roboty nalezy wykona¢ zgodnie z Warunkami wykonania i odbioru robot
budowlano- montazowych.

3. Roboty prowadzi¢ pod nadzorem osoby z uprawnieniami.

4. Odstepstwa i zmiany w projekcie sa mozliwe po uzyskaniu zgody autora projektu.

5. Zgodnie z przepisami o ochronie przeciwpozarowej klatka schodowa powinna by¢
obudowana i zamykana drzwiami oraz wyposazona W urzadzenia zapobiegajace
zadymieniu lub stuzace do usuwania dymu. Niniejszy projekt nie obejmuje

wykonania w/w zakresu.

CZESC RYSUNKOWA.

. Rys. 1 —Istniejacy szyb windowy.
. Rys. 2 — Schemat dobranego typu windy.
. Rys. 3 — Zalozenia do zamdwienia matego dzwigu towarowego.

. Rys. 4 — Zalozenia do zamdwienia matego dzwigu towarowego.



IV. ZALACZNIKI

1. Widok dobranego typu windy matej towarowej 100.45/0.
2. Instrukcja montazu matego dzwigu towarowego 100.45/0.
3. Instrukcja eksploataciji.

Podpis opracowywujacych :



